
ฮีทปมพสําหรับการอบยา ณ.โรงงานบริษัทหาตะขาบ 
โดย  นายปรเมธ ประเสริฐยิ่ง  วก.485 

 นายสกัรินทร สิริบูรณการ 

 

บริษัท หาตะขาบ (ซิมเทียนฮอ) จํากัด ต้ังอยู ณ. เลขที่ 80/3-4 ถนนพระราม 2 แขวงบางขุนเทียน 

เขตบางขุนเทยีน กรุงเทพฯ เปนผูผลิตผลติภัณฑตราตะขาบ 5 ตัว  ทีม่ีชื่อเสียงหลายชนิด เชน ยาอมแกไอ 

ยาขมเม็ด  ยาเบ็ดเบอร 7  และ ยากวาดมหาจกัร โดยเฉพาะยาอมแกไอตราตะขาบ 5 ตัว เปนยาที่มี

ยอดขายเปนอันดับหนึ่งของบริษัทฯ  และมีสวนแบงการตลาดสงูเปนอันดับตนๆ สําหรับยาประเภท

เดียวกนัทีจ่ําหนายภายในประเทศ นอกจากนี้ยาตวันีย้ังเปนทีน่ิยมแพรหลายไปใน ประเทศจนี และ

ประเทศในกลุมเอเชีย ไดแก ฮองกง มาเกา ไตหวนั อินโดนีเซีย สิงคโปร มาเลเซีย ลาว เวียดนาม และ 

ฟลิปปนส  จงึทาํใหบริษทัฯ จําตองขยายกําลังการผลิตกอนที่จะทําการขยายการตลาด และเปนที่มาของ

การใชฮีทปมพสําหรับการอบยา 

 

รูปที่1 อาคารโรงงานบริษัท หาตะขาบ 

 

 

 

 

 

 

 



กระบวนการผลิตที่ใชอยูเดิม 

ยาอมแกไอตราตะขาบ 5 ตัว เปนยาแผนโบราณ  โรงงานบริษัทหาตะขาบใชขบวนการผลิตที่

ถายทอดตอเนือ่งมาจากรุนบรรพบุรุษ โดยใชวัตถุดิบตัวยาสําคัญทีน่ําเขามาจากประเทศจีน  ตัวยาตางๆ 

จะถูกคัด ทําความสะอาด บด ผสม และนาํมาคลุกเคลากับน้าํสมุนไพรตางๆ แลวจงึนํามาทาํใหแหงดวย

การตากแดดเปนเวลาประมาณ 3-5 วัน จนไดที่แลวจงึนาํมาปนเม็ด บรรจุซองเพื่อสงขายตอไป 

ขอเสียของกระบวนการผลติอยูที่การตาก ซึ่งมีขอจาํกดัในเรื่องสถานที่ สภาวะอากาศ ส่ิงแวดลอม 

ซึ่งทาํใหไมถูกหลักอนามยั ไมสามารถควบคุมมาตรฐานตามขอกาํหนด(GMP ยาแผนโบราณ) ของ

กระทรวงสาธารณะสุข  และไมสามารถเพิ่มกาํลังการผลิต ทางโรงงานจึงไดทดลองใชเตาอบแหงที่ใชแทง

ความรอนซึง่เปนพลงังานไฟฟา แตเนื่องจากเตาอบมีอุณหภูมิสูง จึงตองควบคุมอยางใกลชิด กลับยาเปน

ระยะๆ มิใหตัวยาไหม เพื่อลดเวลาการตากยาลง 

 

รูปที่ 2 ตูอบยาใชแทงความรอน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



การเปลี่ยนกระบวนการผลิต 

 บริษัทไดสรางโรงงานใหมในพื้นที่บริเวณใกลเคียงกันเพือ่ใชในการเกบ็วัตถุดิบ เตรยีมทาํ

ความสะอาด บด ผสม คลุก และอบแหงโดยใชฮีทปมพเปนเครื่องอบแหงแทนการตากจํานวน  2  เตา  

 รูปที่ 4. เปนเตาอบที่ใชฮทีปมพจํานวน 1 เตา ในภาพจะมีประตู 2 บาน เครื่องฮีทปมพวางอยูหลงับาน

เกล็ดเหนือเตาอบ รูปที ่ 5.แสดงภายในของเตาอบ  ยาที่เตรียมไวจะใสถาดวางเรยีงซอนกนัในรถเข็นโดย

วางเปนแนวดิง่ใหมีระยะหางระหวางถาดเพื่อใหอากาศไหลผานไดสะดวก แลวจึงเข็นรถเขาเตาอบซอนกนั

ไดซีกละหลายคันตามความลึกของเตาอบ  ใสรถเข็นทัง้ 2 ขางจนเต็มจึงจะเริ่มอบ  ลมแหงจากเครื่องฮีท

ปมพจะสงผานผนงัริมสุดทัง้สองดานของเตาและจายผานรูที่ผนงัออกมาผานชองวางระหวางถาดเพื่อรับ

ความชืน้ที่ระเหยจากตัวยาผานรูที่ผนงักลางระหวางหองกลับไปสูเครื่องฮีทปมพดานบน 

รูปที่ 3 โรงงานใหม 

 

 

 

 

 

รูปที่ 4 เตาอบที่ใชฮีทปมพ 

 

 

 

 

 



รูปที่ 5 ภายในตูอบ 

 

 

 

 

 

 

 

รูปที่ 6 ตัวระบายความรอนภายนอก 

 

 

 

 

 

 

 

 

หลักการทํางานของตูอบแหง 

การอบแหงคือการเอาน้ําออกจากชิน้งานโดยใชอากาศแหงเปนตัวรับความชืน้ อุณหภูมิมีสวน

ชวยไลความชืน้ออกจากชิน้งานโดยจะชวยใหความชืน้หรือน้ําในชิน้งานที่อบกลายเปนไอแยกออกจาก



ชิ้นงานไดเร็วขึน้  แตไมจําเปนตองมีอุณหภูมิสูงมาก เพราะน้าํจะเดือดที่อุณหภูม1ิ00 องศาเซลเซียส การ

ที่น้าํกลายเปนไอเร็วจะเพิ่มปริมาตรมาก ทาํใหแหงเร็วเกนิไป และทาํใหชิ้นงานเกิดความเสยีหายได  

การใหความรอนกับอากาศจนมีอุณหภูมสูิงจะทําใหความชื้นสมัพทัธของอากาศต่าํทําใหสามารถ

รับความชืน้จากชิ้นงานไดมาก รูปที ่7 ใชฮีทเตอรไฟฟา 12 กิโลวัตต ทาํใหอากาศ  400 ลูกบาศกฟตุ/นาที

ที่เดิมมีอุณหภูมิสูงขึ้นจาก 30 เซลเซียสกระเปาะแหง 23.8เซลเซียสกระเปาะเปยก เปน 83.2 องศา

เซลเซียสกระเปาะแหง ความชื้นสัมพัทธ 4.7% แลวจึงปลอยเขาตูอบรับความชืน้แลวทิง้สูภายนอกที ่61.7 

เซลเซียสกระเปาะแหง ความชื้นสัมพัทธ 17.7% ความรอนทีท่ิ้งไปสูงถึง 60% ของความรอนที่ใชทั้งหมด  

การใชอุณหภมูิตํ่าจึงมีความสูญเสียนอยกวา 

 

รูปที่ 7 Psychrometric chart หลักการอบแหง 

 
 



หลักการทํางานของตูอบที่ใชฮีทปมพ 

สําหรับเตาอบยานี้ตองการควบคุมคุณภาพของตัวยาจงึใชอุณหภูมิในการอบต่ํา และไมระบาย

อากาศออกจากเตาเพื่อควบคุมบรรยากาศภายในเตาอบใหคงที ่  การดงึน้าํออกจงึใชคอยลเย็นที่ออกแบบ

ใหมีอุณหภูมตํ่ิาเพื่อกลัน่แยกน้ําออกจากอากาศ  แลวจึงใชความรอนที่ไดนีม้าใหความรอนกับอากาศเพื่อ

หมุนเวียนกลบัไปรับความชืน้จากชิ้นงานวนเวยีนตอไป 

ดวยวิธนีี้ภายในเตาอบจะมีสภาวะอากาศภายในเตาอบคงที่ ไมเปลี่ยนไปตามสภาวะอากาศ

ภายนอกทาํใหการควบคุมการอบทาํไดงายและแมนยาํ รูปที่ 8 แสดงสภาพการทํางานภายในเตาอบยาที่

โรงงานหาตะขาบ 

รูปที่ 8 หลักการทาํงานของตูอบที่ใชฮีทปมพ 

 
จาก Psychrometric Chart รูปที่ 8 เตาอบยาโดยใชฮีทปมพ ใชอากาศหมนุเวียน 11,500 

ลูกบาศกฟุต/นาที ดึงน้ําออกได 24.5 กิโลกรัม/ชัว่โมง อุณหภูมิอากาศแหงที่เขาตูอบเพียง 50 องศา

เซลเซียส และกลับเขาเครื่องเพียง 47.1 องศาเซลเซียสเทานัน้  ใชไฟฟา 13.7 กิโลวตัต  เปนคาความรอน



และความเย็นที่ใชอยางละ 55 กิโลวัตต  ซึ่งปริมาณความรอนสวนเกนิ 13.7 กิโลวตัต  จะระบายออกที่ตัว

ระบายความรอนภายนอกตามรูปที ่6 

 

ผลการใชฮีทปมพ 

การอบแหงใชเวลาประมาณไมเกิน 3 วนัซึ่งนอยกวาการตากแดด และไมตองพึ่งพาธรรมชาติ   

ทําใหโรงงานสามารถเพิ่มกําลังการผลิตไดตามความตองการ ใชอุณหภูมิในการอบยาทีเ่ฉลี่ย 48.6 องศา

เซลเซียสเทานัน้ทาํใหไมสูญเสียคุณภาพของสรรพคุณในทางยา 

ฮีทปมพใชไฟฟาเพียง 13.7 กิโลวัตต  แตในกรณีที่ใชไฟฟาในเตาอบลักษณะเดยีวกนัจะตองใช

ไฟฟาอยางนอย 55 กิโลวัตต ซึ่งเปน 4 เทาของฮทีปมพ และถาใชกาซหงุตมจะตองใชความรอนถงึ 68.8 

กิโลวัตต (ประสิทธิภาพการใชเชื้อเพลิงที ่ 80%) การใชฮีทปมพสามารถประหยัดพลังงานไดมากกวาการ

ใชฮีทเตอรไฟฟาหรือกาซหุงตม และไมทาํใหเกิดมลภาวะจากการเผาไหมเชื้อเพลิง 

 

บทสงทาย 

ฮีทปมพเปนผลิตภัณฑที่มีเทคโนโลยีเดียวกันกับเครื่องปรับอากาศ ผูผลิตในประเทศจึงมีศักยภาพ

ที่จะทําการผลติฮีทปมพที่มคุีณภาพและมีมาตรฐานเชนเดียวกันกับผลิตภัณทจากตางประเทศได 

โดยเฉพาะอยางยิง่งานที่ตองการการออกแบบเปนพิเศษใหเหมาะสมกับลักษณะการใชงานเชนเตาอบยา

ของบริษัทหาตะขาบนี้  ผูผลิตตางประเทศไมสามารถทีจ่ะใหบริการในลักษณะพิเศษเชนนี้ตามความ

ตองการของทางโรงงานได ทั้งในดานราคาและประสิทธภิาพการทํางาน 

ตองขอขอบคุณบริษัทหาตะขาบซึ่งบริหารงานโดย คุณสเุทพ สิมะวรา และคุณเมธา สิมะวรา  ใน

ความมวีิสัยทศัน ที่ใหความไววางใจใชผลิตภัณทที่ผลิตและใชเทคโนโลยีภายในประเทศทัง้หมด ทาํให

ผูผลิตในประเทศมีโอกาสทีจ่ะนาํเสนอผลงานและพฒันาผลิตภัณทใหดียิ่งขึ้นตอไป 



 
 


